INSTRUCCIONES DE
MONTAJE DEL CINCHSEAL®
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Informacion clave
» Temperatura operativa: de -40°C a +220°C.

* Presion maxima contra la cual se sella: 4 bar, vacio posible.
* Velocidad basada en el diametro del eje: max. 1,2 m/s.

Los sistemas de sellado deben estar equipados con aire de sellado,
al menos 0,3 bar por encima de la presion del sistema.




COMPONENTES

A. Carcasa

B. Carcasa

(AyB)
También pueden
ser una sola pieza

C. RotorCup

Pared de la maquina

D. RubberBoot

Compuesto de PTFE

Compuesto de
silicona (azul) o viton
(negro)

F. Junta torica

E. Tapa de la carcasa

Todos los componentes pueden ser de una sola pieza (solid) o estar divididos (split).

PASOS PARA EL MONTAJE

Seguidamente, debes montar la
junta torica (F) en la tapa de la
carcasa (E) y, a continuacion, en la
pared de la maquina (version solid).

e En la version split, debes colocar
ambas mitades de la tapa de la
carcasa (E) alrededor del eje y
atornillarlas. A continuacion, instala
el cordon de sellado como la junta
térica, entre la tapa de la carcasa y la
pared de la maquina.

Debes limpiar el eje en profundidad.

Es importante que esté libre de grasa,
aceite y suciedad.

El siguiente paso sera montar el
primer RotorCup (C) en el eje. Debes
colocar el lado liso hacia la pared de
la maquina (version solid).

e En la versién split, coloca ambas
mitades del RotorCup (C) alrededor
del eje y atornillalas situando el lado
liso hacia la pared de la maquina.



A continuacion, debes montar el
RubberBoot (D) en el eje y empujarlo
hacia los huecos del RotorCup (C)
(versioén solid).

°* En la versiébn split, coloca el
RubberBoot (D) alrededor del eje

y cubre ambos lados de corte con
el adhesivo adjunto. Debes juntar
las dos partes con el adhesivo vy,
seguidamente, empujarlas hacia los
huecos del primer RotorCup (C).

Debes alinear los huecos del RotorCup
(C) con los del RubberBoot (D) y
presionar ligeramente las tres piezas (Cy
Dy C) juntas hacia la pared de la maquina.

El siguiente paso sera acoplar las
conexiones de aire a la carcasa.

¢ ilmportante! En la version split,
debes esperar 1 hora, hasta que el
adhesivo aplicado al RubberBoot (D)
esté completamente seco.

Finalmente, debes dejar que el eje
funcione durante, como minimo, 45-60
minutos sin producto, pero con presion
de aire a velocidad media.

® Elescape de aire inicial casi deberia
detenerse después de este proceso de
rodaje.

e Las particulas blancas o de color claro
indican el correcto funcionamiento en
el interior y no son criticas.
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Ahora hay que montar el segundo
RotorCup (C) en el gje con el lado
liso situado hacia fuera (version solid).

® En la version split, coloca ambas
mitades del RotorCup (C) alrededor
del eje y atornillalas con el lado liso
hacia fuera.

Seguidamente, tendras que montar
la(s) tapa(s) de la carcasa (A y B) y
atornillarlas a la cubierta final.

A continuacion, tendras que aplicar
de 0,3 a 0,5 bar por encima de la
presion del sistema a la carcasa.

Llegados a este punto, la produccion
puede comenzar segun lo planeado.

e De vez en cuando deberas
prestar atencién a la configuracion
establecida en el manémetro.
iNo apagues nunca el aire!
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RotorCup y

Tapa de la carcasa con
la junta térica montadas RubberBoot instalados. y tapa de la carcasa instalados.
en la pared de la maquina.

Segundo RotorCup
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